半自动打包机KZBT维修资料.一般故障处理

	故障
	原因
	排除方法

	启动不了
	没电
	检查电源、插头、电线等

	
	保险丝烧毁
	更换10A

	
	电缆坏
	更换电缆线

	
	启动马达烧毁
	检查修理电机

	打包带卡在插槽
	打包带太宽，太弯曲或者质量差
	关掉电源开关;从撤回方向拉车打包带（见表11 ） ，如果它不工作时，带可能损坏，那么你要松六角螺丝及垫圈（ 1 ）的一部分，（表10），松m4螺钉，提高夹送辊帧到2.4毫米，撤出被卡的打包带，清洁断带，切断损坏带头，可安装在反向序列。


	不粘带
	烫头温度太高或太低
	重新调节温度控制器

	
	烫头错位
	调整

	
	损坏了中刀轴承
	更换轴承

	
	弯曲或扭曲熨烫头
	调直

	
	打包带质量太差
	换带

	不能插带
	凸轮位置的机器是不是在起始位置
	按复位键

	没捆紧力
	K1位置错误或损坏
	调整

	
	2T电磁铁不灵活
	调整

	
	2T电磁铁保险丝管烧毁
	更换

	
	弹簧片坏
	更换

	 打包松散
	油污染了磨料板
	清洗

	
	调整松的部分
	固定螺钉A见表6

	
	驱动带松散或有油污
	调整

	
	微动开关 K2失灵
	关掉K2 ，调整摇杆，或者换K2                                

	
	连接损坏或其他皮带损坏或是割按钮
	检查按钮或换

	不送带
	带头坏掉、太弯曲、输送夹槽太多废料
	处理

	
	微动开关K3错误
	调整

	不切带
	中刀右刀间歇太大
	调整

	烫头加热不正常
	温度开关调整不当
	重新调整

	
	变压器和烫头连线、螺母松散
	检查处理

	切带后不送带
	穿带不正确
	重新处理

	
	送带开关失灵
	调整

	
	送带设置为“0”
	重新调整送带长度

	
	送带调节器插头松散
	检查插头

	
	送带电磁铁1T断线
	重新处理

	
	电路板损坏
	送回维修

	
	FU2保险丝管烧毁
	重换

	不撤带
	微动开关K1没关或损坏
	重新处理

	
	撤带电磁铁2T损坏
	更换

	
	电路板损坏
	送维修

	
	摆轴损坏
	更换

	只撤带不切带
	微动开关K2失灵
	重新调整

	
	" 0 "形弹性带断裂，松脱或沾满了油
	更换、处理
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